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Plaste Maxxis

Vlysvetlenie niektorych skratiek pri  oznaceni
plastov Maxxis na naSom internetovom obchode.

TPI - Threads Per Inch

Hustota vldkien kostry plasta udava pocet
nylonovych viakien na jednotku plochy - 1x1 palec
("-inch), t.j 25,4x25,4 mm

Cim vy3sie &islo hustoty plasta TPI, tym je kostra
plasta pevnejSia, odolnejSia proti prerazeniu,
umoZznuje pruznejSiu jazdu v narocnejSom teréne
amoznost hustenia na vySSi tlak.

L

Single Ply

Kostra plasta - jedna nylonova obalova vrstva drzi
cely plast pohromade. Od jednej strany vystuhy pri
rafiku k druhej strane. Pri jednoduchej konstrukcii
plasta, nad touto vrstvou je uZ len wvrstva s
protektorom plaSta. Pevnost s jednou vrstvou
vyhovuje vZzdy pre dany typ pouZitia. Plaste s
jednou obalovou vrstvou maju aj mensSiu
hmotnost.

CASING

PUNCTURE PROTECTION LAYER

BEAD
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Vystuha péatky plasta

Bead - spevnenie plasta v rafiku

Wire Bead - spevnenie pre drétovy plast’

Pevny material drétu je potrebny na drzanie plasta
v réfiku pri nahustenom plasti a zabezpecuje jeho
tvar, ¢im sa hustenim nezvacSuje. Drotové plaste
maju vacsiu hmotnost. Na spevnenie sa pouzivaju
ocelové lanka alebo ocelovy drét. Tento drot byva
eSte v mieste osadenia do rafika v patke vystuzeny
r6znym typom pasky proti oteru.

Foldable Bead - spevnenie pre skladaci plast’
Vystuha z kevlaru alebo aramidu zabezpecuje
rovnaku funkciu ako drét, ale plast je lahSi a mensi
na prepravu. PouZiva sa u zavodnych skladacich
plasStov. Tieto plaste treba opatrnejSie demontovat
z réfika, ako plaste s drétovou vystuhou.

Carbon Fiber Bead - karbonoveé spevnenie
Ohybné vystuha z karbonovych vidkien v péatke
plaSta s va¢Sou pevnostou pre zvySenu odolnost
cestnych plaStov, nahustenych na vysoky tlak.
Napr. aj 145 PSI - plast 700-20C/700-23C Xenith
Equipe Légere.

Dual Ply

OznaCena v nazve plasSta "2ply". Obal plasta
zabezpecluju dve ochranné nylonové vrstvy. Je
pravda, Ze plast ma vacSiu hmotnost, ale pre
zjazdarske Ucely je tento typ zvySenej ochrany
nevyhnutny.

SIDEWALL
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TVRDOST ZMESY

Durometer - hodnota tvrdosti protektorovej zmesy
v stuprioch "Sh".

Cim vy3sie &islo, tym je zmes protektora tvrdSia.
Napr. 70a znamend pouZziti tvrdSiu zmes
protektora, ako napr. oznacenie 40a, ktora
oznacuje maksiu zmes.

TvrdSie zmesy sU pouzité pre bezné typy plastoy,
pre nenaro¢nu turistiku a hlavne cestovné bicykle -
tzv. city bike. Maju menSie opotrebenie protektora
atym aj dihSiu Zivotnost. Nemaju taku prifnavost k
tvrdému povrchu a terénu, ako méakSie zmesy.
tvrdSou zmesou su aj cenovo dostupnejSie.

Pre Sportové a zavodné Ucely sa pouZzivaju
maksie zmesy, alebo ich vzajomna kombinacia -
technolégia Dual Compound a 3C - Triple
Compound, napr. pre bezpecnejSi prejazd
zakrutou, lepSia prifnavost, mensi odskok plasta a
pod.

Tvrdost' protektorovej zmesy vyberte podla Gcelu
pouzitia plasta a typu povrchu - po ktorom budete
jazdit.

70a

- trvanliva tvdSia zmes pouzivana vyrobcom pre
sériu beznych plastov Cross Country (XC), BMX,
cyklokros a mestské bicykle (city bike)

- univerzalna zmes

- dlh& Zivotnost promgngn % nizky valivy odpor

62a EXCEPTION

- Specialna protektorova zmes, navrhnuta pre
sériu plastov:

a) pre cestné zavody a Cross Country (XC)

s oznacenim eXCeption (napr. 62a eXC)

b) pre BMX s oznacenim BMXception

- velky prenos zaberove;j sily protektorom plasta
naterén atym aj dobry zaber

- nizky valivy odpor

60a MaxxPro

- 0znacenav nazve ako 60mxp

- trvanlivejSia zmes pre sériu DH a FreeRide
- minimalny vplyv na Zivotnost protektora

- nizky valivy odpor

57a Silca

- zékladna zmes protektora pre sériu cestnych
zavodnych plastov

- zvySena prifnavost

- nizky valivy odpor
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62a/57 Dual Compound
- dIh& Zivotnost protektora
- velkd stabilita zmesy na bo¢nych vystupkoch pri
prejazde zakrut v naklone

42a Super Tacky

- super adhézna a prifnava zmes

- 0znacenav nazve ako 42aST

- §pecialna jemnejSia-adhézna protektorova zmes
pre sériu DH a FreeRide - doporu¢ena vyrobcom
pre zavody a extrémnu Sportovu jazdu

- optimélne vlastnosti zmesy pri brzdeni

- optimélna stabilita zmesy prejazdom zakrut
v néklone

- optimélne valivé vlastnosti zmesy

- staly kontakt dezénu v kazdom aj tvrdom teréne,
délezité pre bezpecnost jazdy

40a Slow Reezaay (SRY)

- najjemnejSia zmes s vynikajacimi viastnostami
proti odskoku plasta, pouzivana v sérii DH

- ur€ena len pre zavodné pouZzitie

- zvySena prisposobivost’ k terénu vdaka pruznosti

- dobré vlastnosti aj pri nizSich teplotach

- dobry pomer medzi zaberom a rychlostou v
najzloZitejSich terénoch
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3C Triple Compound Technology
Navrhuta pre sériu zavodnych
plastov, ¢i uz pre cestné
3C Triple Compound - Road
alebo zjazdové modely

T recHnoLoey  3C Triple Compoun - Downhill

Vznikla kombinaciou najlepSich vlastnosti
obllUbenych pouzivanych zmesi Maxxis, s ktorou
zabrzdite a prejdete zakrutou lepSie, ako s
predchadzajucimi pouzivanymi zmesami
protektoru.

Jednotlivé Casti protektora plasSta obsahuju tri
rozne zmesy rbznej tvrdosti. Uvedené hodnoty
tvrdosti ako priklad, méZu byt podfa jednotlivych
typov a vyvoja plastov rozne.

3C Downhill

NajtvrdSia zmes (napr. 70a) tvori zakladna vrstvu
na kostre plasta, ktora zabezpecuje stalost
strednych a boénych vystupkov (Stuplov)
protektora, aby se neskrucali a neprehybali pri
prudkom brzdeni, pri prejazde zakrutami v
nakloneni a po dopade pri vacSich skokoch
Stredne tvrda zmes (napr. 42 a Super Tacky) je
medzi vystupkami protektora, ktoré zabezpecuju
priamost jazdy a pomahaju pri prudkom brzdeni.
Musia byt pevnejSie ako bocné, pretoze
zachytavaju aj brzdnu silu.

Najméaksia Specidlna adhézna zmes (napr. 40a
Slow Reezay) je pouzitd na bo¢nych vystupkoch,
ktora minimalizuje odskok plasta od terénu pri
prejazde zakrutami v ndklone, vdaka svojej vacsej
prifnavosti

3C Road

Maxxis za€al pouzivat ako prvy 3C technoldgiu pri
vyrobe velo plastov.

Tvda strednd zmes s dvoma jemnejSimi zmesmi
na boku plasta zvacsuju prilnavost k povrchu
cesty a tym prenasaju plny vykon jazdca. Méze
byt pouzita tvrdost zmesy napr. 62a-58a-50a.
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Rotation

Smer rotacie plasta

- u plastov s jednosmernym dezénom protektora je
vyznacena smer rotécie Sipkou na boku plasta a
nadpisom Rotattion

- takto oznaceny plast namontujte na rafik kolesa
predpisanym smerom pre plné vyuZitie tvaru
dezénu
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MAXXIS TECHNOLOGY

Butyl Insert

Specialna vzduchotesna vrstva butylovej zmesy
okolo vystuhy patky DH (Downhill) plaStov chrani
spodni Cast od prudkych narazov réfika a
zabezpecCuje prevenciu proti roznym Skriabancom
v bocnej Casti plasta.

Butylovd zmes je vzduchotesna a jej tesnost
nezalezi na hrabke vrstvy, ako napr. u prirodného
kaucuku. Beznym prikladom su napr. bezné duse
z prirod. kau€uku, z ktorych ¢asom unika vzduch
cez stenu - nie su vzduchotesné. U butylovej
zmesy nie. Butylova vrstva je délezitd hlavne u
bezduSovych plastov - tubeless.
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L.U.S.T. Technology
s
Lightweight Ultimate Sidewall Technology

Zakladna technoldgia vyroby bocnej steny plasta s
nizkou hmotnostou - pouzita pri plastoch Cross
Country (XC) a BMX.

Zabezpecuje zvySenu odolnost proti prierazu,
lepSiu nepriepustnost’ vzduchu, dihSiu Zivotnost' a
mensiu hmotnost pri vyrobe bezduSovych plastov
- 0 cca 15%. Lahky plast v kombinécii s kolesom
nizkej hmotnosti - ma ovela vacsSiu akceleraciu,
ktora sa prejavi nielen rychlym vyjazdom napr. zo
zakruty.
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Maxxis technology
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