&\\Wh

sKedro
Manual 1124071

Centrovacia vidlica

Profesionalny dielensky pripravok na centrovanie
vSetkych rozmerov kolies za uicelom odstranenia obvodovej
a bo¢nej hadzavosti rafika. Umoziiuje centrovanie aj
pomocou odchylkomera, ktory dodavame ako samostatny
ND s priemerom na uchytenie 8 mm (5524071), alebo aj s
centrovacou celustoua drziakom (6624071).

Popis zakladnych Casti:

(1) spodna upinacia zakladiia (2) upinacie ramena kolesa
(3) centrovacie rameno  (4) centrovacie Celuste  (5)
rukovit’ na upnutie kolesa  (6) rukovit’ na nastavenie
priemeru kolesa (7) rukovét’ nanastavenie horizontalnej a
vertikalnej odchylky rafika. Vyrobok sa dodava kopletne
zlozeny, oto¢na rukoviat (6) je vyskrutkovana. Presné
nastavenie centrovacich cCelusti treba vykonat az po
upevneni na trvalé pracovné miesto, pretoze pocas dopravy
k zakaznikovi by sa mohlo presné nastavenie zmenit’.
Upevnenie:

Centrovaciu vidlicu je mozné upevnit v dielni na
pracovny stol dvoma skrutkami do otvorov D=10 mm v
spodnej upinacej zakladne (1), ktorej vyska je 40 mm. Pri
nedostatku miesta mozno pouzivat' na upnutie zverak -
Sirka zakladne je 80 mm.

Nastavenie centrovacich Celusti:

V spodnej Casti centrovacieho ramena na strane oto¢nej
rukoviti (6) je umiestnena regulacna skrutka M6x10 mm
na imbus 3 mm, ktorou nastavime pri prvom centrovani
symetriu centrovacich Celusti (4) vo¢i upinacim ramenam
(2). Skrutku povolime a upevnime do centrovacej vidlice
koleso, skontrolované centrovacim pravitkom. Centrovacie
Celuste priblizime k rafiku na jednej strane rukovit'ou (7) a
zmeriame vzdialenost od rafika na druhej strane. O
poloviéni hodnotu tejto vzdialenosti posunieme
centrovacie rameno po jeho oto¢nom ¢ape tymto smerom.
Koleso oto¢ime a meranie opakujeme. Ak dosiahneme
rovnaka vzdialenost’ centrovacich celusti od rafika,
regulacnu skrutku dotiahneme.

Upinacie ramena vidlice (2) sa pohybuju symetricky
pomocou upinacej rukovite (5). Koleso vlozime oskou
naboja do osadenia tvaru V upinacich ramien (2) a pevne
dotiahneme. Opa¢nym pohybom rukovite koleso zase z
ramien uvolnime. Pred upnutim kolesa do ramien
nastavime priemer kolesa oto¢nou rukovit'ou (6), ktorou sa
ovlada centrovacie rameno (3). Centrovacie Celuste (4)
nastavime na vzdialenost’ véacsiu, ako je Sirka rafika. Po
upnuti kolesa pohybujeme centrovacimi Celustami (4),
rukovatou (7), ktorou  nastavujeme horizontdlnu a
vertikalnu odchylku rafika.

Pocas centrovania oto¢ime koleso v upinacich ramenach,
¢im si skontrolujeme Ciastocne aj symetriu rafika voci oske
naboja. Presni kontrolu vykoname centrovacim
pravitkom. Jednotlivé nahradné diely centrovacej vidlice
mozno objednat’ po dohode aj samostatne, aj ked’ nie su
uvedené v katalogu.

Tel+Fax: 00421 33 7621868
Pripravky na opravu kolies

Zaruka:

Na vyrobok poskytujeme zaruku 24 mesiacov, resp.
5000 ks vycentrovanych kolies.

Kontrola pripravku:

Pravidelne kontrolujte vSetky skrutkové a kolikové spoje,
posuvné a zavitové uloZenia vyrobku, aby ste zabezpecili
stalu presnost’ centrovanych kolies. V¢asnym zasahom,
nastavenim, dotiahnutim, resp. vymenou dielca
zabezpecite dlhodobu presnost’ a spolahlivost’ vyrobku.

Pomocou centrovacieho pravitka kontrolujte kazdé
vypletené koleso, aby bolo nielen presne axialne a radialne
vycentrovang, ale aj presne vystredené voci naboju.

Zaruény a pozarucny servis:

So vzniknutym technickym problémom, vzdy
kontaktujte svojho predajcu. Skladom drzime takmer
vSetky nahradné diely, alebo ich zabezpecime od vyrobcu
v pomerne kratkej dobe. Jedna sa hlavne o dielce, ktoré nie
st uvedené v tomto kataldogu, ako napr. hlavné vreteno
upinacich ramien kolesa, puzdra hlavného vretena M12x1
(lavé, pravé), plastové vymedzovacie podlozky ramien a
pod.



	Centrovacia vidlica

