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Pripravok ureny pre dielenski presni montéz
ocelovej matice jezka hlavového zloZzenia a-head do
ocelového a duralového stipiku vidlice priemeru 1"a 1

1/8".

Hlavneé €asti pripravku:

1 teleso pripravku

2 otoény narazaci tm

2a zAavitovy strmen M6 naradZacieho tffa
2b vribkovand hlavica nardzaciehotima
2c drazka pre fixaciu polohy a otacanie
3a voditko pre 1" vidlice

3b voditko pre 1 1/8" vidlice

4 imbus. skrutka M6

5 montazny otvor

Pripravkom dosiahnete symetrickii montaz hviezdice
matice do stipika vidlice a stiosovost' zavitov matice a
upevnovacej skrutky hornej krytky.

Presnost zabezpecuje zavit a oporna plocha svornika
narézaca, pre upevnenie a vystredenie matice jezka.

Pri pouziti nepresnych tw nardzacov len s vodiacim
kolikom nastava ob¢as problém upevnit skrutku krytky
M6, pretoZe je vyoseny zavit matice jezka.

Napr. u carbonovej vidlice s duralovym stipikom potom
nastane problém, pretoZe matica jezka sa neda vyrazit’
spodnou &astou stipika, ako u duralovych a ocelovych
vidlic.

Popis montaze:

Pred zaciatkom montaze upevnite do spodnej Casti
pripravku spravny rozmer voditka (3a/3b) podfa
priemeru stipika vidlice.
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Maticu jeZka s ocelovou hviezdicou vioZte cez upinaci
otvor (5) na plasti do pripravku a uchytte ju na zaciatok
zAvitu (2a) nardzacieho tfma na prvé zavity. Pomocou
vrabkovanej hlavice (2b) nardZacieho tffia naskrutkujte
maticu jezka az na doraz.
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Narazaci tifi mbZzete z telesa pripravku zdemontovat,
povolenim skrutky (4) na telese pripravku - imbusovym
kltéom 3 mm. Skrutka (4) na plasti zabezpecuje
polohu a otaCanie naraZzacieho tffia v drazke (2c) a
fixuje tak jeho polohu v telese pripravku. Potom mdZete
maticu jezka naskrutkovat’ aj volne na zavit strmena
(2a). Jeto skor rieSenie pre vacsie prsty mechanika.
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Po skréateni dizky stipika vidlice na mieru, narézaé
jezka s upevnenou maticou jezka nasadte na stipik
vidlice. Vidlicu podoprite v korunke (v smere Sipky) o
pevny predmet a podloZte makkou napr. plastovou
podloZkou, aby ste nepoSkodili lak vidlice.

Ak mate pri montaZzi pomocnika, vidlicu udrzite a v
ruke, ak je namontovana uz v rame bicykla. Odmerajte
si dizku skrutky krytky a podia nej gumovym kladivom
zarazte maticu jezka do stipika vidlice. Maticu jezka
narazte do takej hibky, aby zavit skrutky krytky bol po
celej dizke zavitu matice jeZka.

Pomocou vrubkovanej hlavice narazacieho tfia
vyskrutkuijte pripravok z matice jezka.

Tieto rady su ur€ené hlavne za€inajucim mechanikom,
ktory sa stretavaju s pripravkom prvykrat, ale aj pre
skusenejSich mechanikov, ktory si objednavaju
nahradné diely, ktoré poskodili neodbornou montazou.

Nahradné diely

V3etky jednotlivé Casti nardZaca jezka, aj ktoré nie su
uvedené v naSej ponuke na e-shope, mbZete objednat
samostatne, napr. v poznamke objednavky.
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Sériova montaz

Pre rychlejSiu montéz, ale menej presnd, napr. pri
vyrobe lacnych bicyklov, je mozné pripravok upravit
vymenou naraZzacieho tfa so zavitom M6 za
prevedenie s vodiacim ¢apom (9924039).

Matica jezka sa pri spodnom voditku navlecie na dihsi
¢ap a potom sa cez upinaci otvor pridrzi len prstami.
Takto pripraveny nardza€ s maticou jezka nasadte
voditkom na stipik vidlice, aZ matica jezka dosadne na
horni &ast' otvoru stipika (spravnost polohy méZete
kontrolovat aj montaznym otvorom(5). Pomocou
gumoveého kladiva narazte maticu jeZka do vidlice.
NaraZag potom len zdvihnite zo stipika vidlice.

Vodiaci ¢ap nardzaca je 10 mm pod voditkom pre
[ahké nasadnie matice jeZka.

Pri montéZi jezka je d6lezité pouzit drevenu alebo
plastovu podlozku pod korunku vidlice, kde je uchyteny
stlpik.

Nérazova sila gumového kladiva sa nesmie prenasat
na nohy vidlice, aby nedoslo k ich poskodenie, ani
poskodeniu vnatornych €asti, ako napr. tesneni a inych
vodiacich €asti napr. u odpruzenych vidlic.

Pre montadZ matice jeZka do vidlic BMX, ktoré nemaju
eSte zavit, doporucujem pouZit naraZaci tff so zavitom
(5524039) alebo vodiacim ¢&apom (8824039).

UPOZORNENIE

Naradza€ jezka a ocelovy jeZzek sa pre carbonové
vidlice vébec nepouzivaja !!

!

Carbonovy stipik vidlice by praskol alebo by sa tpine
roztriestil !!!
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Carbonove vidlice

Pre montaZ do carbonovych vidlic s carbonovym
stipikom nembdzete pouzit klasicki maticu jezka s
ocelovou hviezdicou. Ocelova hviezdica by Uplne
poskodila carbonovy stipik.

Pre carbonovy stlpik sa pouZivaju rbézne typy
rozpernych systémov, vzdy na principe trenia.

Na obr. je rozperna dvojdielna skrutka s gumovym
kraZkom (a), ktory sa po vloZeni do stlpika carbonovej
vidlice dotiahnutim vnutornej imbusovej skrutky (b)
stla¢i medzi pevny (c) a pohyblivy (d) diel, ¢im sa
roztiahne a drzi pevnu polohu v stipiku vidlice. Do takto
upevnenej rozpernej skrutky sa upevni na vonkajSi
zavit (e) horna krytka (g)s vnatornym zavitom.

.

Na homom obr. je napr. dalSi rozperny systém,
pomocou troch delenych plastovych segmentov (h) s
vnutornym rozpernym kuzelom (k) a pruzinou (m).
VloZzené plastové segmenty (h) sa kuzefom (k)

pomocou skrutky (s) v hornej krytke (x) roztiahnu vo
vnutornej €asti carbonového stlpika vidlice.

Pri montazi carbonovych vidlic sa pouzivaju bezne pod
predstavec obojstranne osadené carbonové podlozky,
ktoré zapadaju presne do seba.

U vidlic BMX sa pouziva systém zavitovej krytky, kde je
narezany zavit do vndtorného priemeru stipika. Napr.
pre rozmer vidlice 1 1/8" s vonkajSim priemerom 28,6
mm ma vnuatorny zavit rozmer M25x1,5 mm. Krytka sa
naskrutkuje do vidlice len imbusovym kftéom 6 mm.
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